Papperstillverkning for hand

Pappersmassans vig till firdigt papper steg for steg

= LGrberedelser
S Pappersmassan hills upp i ett kar, en sa kallad kyp.

Dickeln placeras pa formen.

Formning

Formaren doppar ner formen med dickeln i
pappersmassan och skakar den litt for att fibrerna ska
jimna ut sig 6ver silduken. Han tar sedan av dickeln

och 6verlimnar formen till guskaren.

Guskning

Guskaren tar emot formen och trycker av, guskar, det
vita pappersarket mot en fuktig filt pa guskbridan.
Direfter laggs en ny vit filt 6ver arket.
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Pressning

Nir hogen av filtar och papper innehiéller
150-200 ark dr posten klar f6r pressning.
Hela hogen liggs di i en kraftfull press.

Laggning

Da vattnet pressats ut, skiljer liggaren
pappersarken frin filtarna. Arken liggs
ovanpi varandra, noggrant travade i hogar.
Sedan pressas arken igen, nu utan filtar.

Hingning
Arken torkas hingande pa stinger.
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Exempel pa glattmaskin f6r
handgjort papper.

Limning

Limningen gor att fibrerna klistras intill
varandra. Papperet far en jimnare struktur
och uppsugningsférmagan minskar. Limmet
kan tillsittas direkt i pappersmassan

tére formningen, eller genom att det
tirdigformade papperet f6rs ner i en 16sning
av till exempel djurlim efter formningen.
Limmet pressas sedan ut och papperet torkas

pa nytt.

Glittning

Den sista behandlingen av papperet ér
glittningen, som bland annat 6kar papperets
tryckbarhet. Den gjordes ursprungligen
manuellt med en glittsten, senare maskinellt
med en glidttmaskin.

Filttvatt

Filtarna maste vara rena och fuktiga

tor att inte smutsa pappersarken och
ddrfor dr filttvitten en mycket viktig del
i tillverkningsprocessen. Tvitten sker i
svingbaljan.
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